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1.

Aceros
1.1 Influencia sobre los aceros de los
diversos elementos
1.2 Aceros al carbono
1.21.  Aceros de bajo contenido en
carbono
1.2.2. Aceros de contenidos medios
en carbono
1.2.3. Aceros de alto contenido en
carbono
1.2.4. Aceros calmados
1.2.5. Aceros recubiertos
13 Aceros al Cromo-Molibdeno para
empleo altas temperaturas
14 Aceros al Niquel para servicio
criogénico
15 Aceros inoxidables
1.5.1 Aceros inoxidables
austeniticos
16 Propiedades mecanicas
17 Ensayos mecanicas
18 Tratamiento de los aceros
1.8.1 Tratamientos mecanicos
182 Tratamientos térmicos
Corrosion
21 Elementos de la corrosion
211. Velocidad de corrosién
2.1.2. Naturaleza electroquimica de
la corrosién
2.1.3. Polarizacién
2.1.4. Pasivacién
2.1.5. Efecto de la velocidad del
fluido
2.1.6. Aspectos metallrgicos
2.2 Tipos de corrosién

2.21. Corrosién uniforme
222 Corrosién galvanica
2.23. Corrosién localizada
224, Corrosién intergranular
225, Corrosién bajo tension (stress
corrosion)
2.2.6. Otros tipos de corrosién
23 Prevencién de la corrosién
2.31. Seleccidn del material
232, Espesor de corrosién
2.33. Recubrimientos
2.34. Disefio
2.35. Cambios en el fluido
2.386. Otros
24 Principales filuidos industriales

24.1.  Aguas

24.2. Hidrocarburos
2.4.3. Hidrégeno
244.  Acidos
inorganicos
245 Acidos organicos
246. Oxidantes
247.  Alcalis
2.5 Vocabulario de la
corrosion
3. Valvulas
3.1 Funcién
3.1.1. Vaivulas para
aislamiento y bloqueo
3.1.2, Valvulas de
retencion
3.1.3. Valvulas de
regulacién
3.2 Presion nominal
3.3 Materiales Constructivos
3.4.1. Cuerpo retenedor
de presién, parte humeda
en contacto con el fluido
3.4.2, Partes blandas y
empaquetaduras
3.43. Tornilleria de
unién y  recubrimientos
exteriores
34 Accionamiento
3.5 Tamaio (Diametro
Nominal)
36 Otros factores
3.7 Control de calidad de las
vélvulas
3.7.1. Pruebas de
presién
3.7.2. Ensayos no
destructivos
4, Pintura en los sistemas de
tuberias
4.1 Seleccién del sistema de
pintura adecuado
4.1.1. Corrosividad  del
medio ambiente
4.1.2. El tipo de
superficie a ser protegida
41.3. Durabilidad
requerida para un sistema
de pintado
414 Planificacién  del

proceso de pintado

5.

4.2
superficie

Preparacion de

421, Grados de
preparaciéon de superficie
(grados de limpieza)

422 Tipos de
superficies
4.23. Condiciones de

aplicacién de la pintura:

424 Aplicacién de la
pintura

4.25. Temperaturas
maximas de servicio

4.286. Inspeccion y
pruebas

427. Colores de
acabado

42.8. Sistemas tipicos

de pintado: Un ejemplo
Aislamiento de tuberias
51 Introduccién
5.2 ¢Cudles son los Criterios
Técnicos para la Eleccion del
Aislamiento Térmico Adecuado?

53 Materiales utilizados
53.1. Coquillas de
Espuma Elastomérica
53.2. Coquillas de Lana
Mineral
5.3.3. Coquillas de
Polietileno

Calculos

6.1 Disefio de tuberias
6.1.1. Nomas de disefio
6.1.2. Presién de disefio
6.1.3. Temperatura de
disefio

6.2 Calculo del Espesor de

pared de una Tuberia
6.2.1.  Célculo de
espesor de una tuberla
sometida a presién interna
6.2.2. Calculo de
espesor de una tuberia
sometida a presion externa:

7.

CONOCIMIENTOS ADQUIRIDOS

6.3 Célculo de pruebas
hidraulicas
6.3.1. Fluido de prueba
6.3.2. Presion de
prueba hidraulica
6.3.3. Presion de

prueba neumética
Items especiales de tuberias

71 Purgadores de vapor
7.1.1. Termmostatico
7.1.2. Mecanico
7.1.3. Termeodinamico
7.2 Apagallamas
721. Apagallamas de

deflagracién en linea
7.2.2. Apagallamas de
detonacién en linea

7.2.3. Apagaliamas de
deflagracién de final de
linea

7.3 Mirillas

74 Fiitros

7.5 Conexiones de

manguera y mangueras

76 Juntas de aislamiento
77 Tomas de muestras '
78 Duchas y lavaojos de
seguridad




